Subsistemas e acessorios

e Dupla Caixa de Vacuo, com duas cadmaras, primeiro
removem o ar entre o fime e o rolo ou cilindro de
moldagem, em seguida utilizam alto vacuo para

estabilizar a area de formagéo do filme,
reducdo de “Neck-In" '/y
| A

(encolhimento transversal ' 'I~
i
-

do filme) e controlar o
movimento da borda
do filme, do que
resulta uma
pelicula uniforme e
de alta qualidade.

Dupla cdmara de vacuo com 1626 mm

¢ O dispositivo on-line UltraSplit? ¢ um sistema
motorizado que ajusta a matriz durante a operagéo on-line,
faz a abertura da matriz mediante a um botéo e orienta os
corpos da matriz para permitir acesso a operadores.

¢ Os sistemas de servico de matriz
Ultracart” simplificam a
desmontagem e remontagem,
tornam mais rapida a limpeza e
a manutencédo off-line e evitam
danos as superficies da matriz.
As metades da matriz sdo

facilmente giradas para permi-
tir acesso as superficies de fluxo.
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Suporte para matriz triplo manifold

Extrusion Dies Industries, LLC

Desde 1971, um lider
internacional no fornecimento
de sistemas avancados de
matrizes planas e cabecotes
para revestimento para
processadores de extrusao e
conversores de superficies.

www.extrusiondies.com
www.reworkdies.com

Nosso nome ja diz tudo...

A Extrusion Dies Industries dedica-se exclusivamente a
fabricagcdo de matrizes planas e cabegotes para
revestimento de filme cast, filme orientado, chapas,
revestimento por extrusdo e revestimento por proximidade.
Somos os lideres tecnolégicos deste mercado e
fornecemos para clientes em todo o mundo através da
nossas instalagées de fabricacdo e reforma, centros de
venda e de servigos, e representantes especializados.

FABRICACAO DE PRECISAO. Nossos recursos
incluem sofisticadas analises reoldgicas, simulagdes
avancadas de fluxo e modelagem tridimensional e
usinagem totalmente integrada por computadores. Os
recursos especiais incluem um centro de usinagem de
cinco eixos, micro retifica plana instalada em ambiente
climatizado e um sistema a laser para medicdo de
planicidade com precisédo na faixa de submicron. Todas as
superficies das matrizes passam por um polimento manual
executado por especialistas.

REDE MUNDIAL DE VENDAS. Para cada matriz nova,
um dos engenheiros de vendas trabalha com o cliente para
identificar o melhor sistema. Para obter mais informagdes
sobre como entrar em contato com um representante de
vendas, visite www.extrusiondies.com.

SUPORTE POS-VENDA CONFIAVEL. Os técnicos
especializados da EDI e seus agentes proporcionam aos
clientes partida do equipamento e solu¢do de problemas.
Para proteger o investimento dos clientes na compra de
uma nova matriz, temos fabricas para reformas nos
Estados Unidos e na Inglaterra e licenciamos esta
tecnologia para empresas na Alemanha e no Japao.
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Fébrica da edi em Chippewa Falls — USA

Matrizes de extrusao para todas as aplicacoes

e Ultraflex ": padrdo industrial. As matrizes Ultraflex
incorporam um mecanismo de ajuste manualmente
acionado para calibragdo de perfil compreendendo um
labio flexivel composto por blocos de ajuste idénticos
alinhados ao longo da largura da saida da matriz.

Matriz plana com 1524 mm de largura
modelo Ultraflex® HRC100 com dispositivo
para troca répida de espessura em linha e bloco de
alimentagcdo para 3 camadas modelo Ultraflow™ |

e Heavy Duty™ e Magnum™ para chapas. Para
produtos com espessura até 0,7 polegadas (17,8 mm),
estas matrizes contam com labios superiores deslizantes
para versatilidade de calibragdo e labios inferiores
substituiveis para diversas opgdes de abertura e
comprimento de superficie de fluxo.

Matriz automatica com 1270 mm de largura U N
com dispositivo para troca rapida de espessura em linha

e Controle de calibracdo automatizado Autoflex".
O movimento flexivel do labio no sistema de calibracdo de
perfil controlado por computador das matrizes Autoflex &
termicamente acionado. Em cada bloco de ajuste, uma
resisténcia tipo cartucho responde a sinais de um sistema
de varredura de calibragéo instalado logo apds a matriz
plana. Quando detectada espessura maior do que a pre-
vista, a poténcia ¢ aumentada automaticamente nos cartu-
chos de aquecimento inseridos nos pontos correspon-
dentes do labio, provocando a expanséo térmica dos blo-
cos, os quais diminuem a abertura do labio nessa area. O
oposto, isto é, em detectado espessura menor do que a
prevista, uma reducédo da poténcia sera aplicada.



Matrizes Especiais e Avancadas e
Cabecotes para Revestimento

* A UltraLock™ Boltless Die torna possivel abrir e
limpar matrizes on-line, eliminando o tempo e trabal-
ho de soltar e apertar parafusos do corpo da matriz.

* A Contour Die™ tem um formato “esculpido”

exclusivo que resulta numa deflexdo uniforme ao

longo da largura da matriz, obtendo-se um produto

com perfil mais proxima da

calibragcdo  pretendida, em

comparagdo com as matrizes [/

padrdo. O mais |mportante -

dentre 0S ¢

beneficios ¢

a reducéo

significativa *

de filme fora de especi-

ficagao. Matriz para ;ilme automaética versao VI-R
com 2286 mm de largura

* Fast Gap™, disponivel na maioria das matrizes
Autoflex e Ultraflex, € um sistema de ajuste de ponto
Unico que permite que os processadores alterem
rapidamente os ajustes de espessura para novas
tiragens ou retornem a ajustes R
anteriores apos purga ou _‘,‘,‘w““‘{_ b

limpeza dos labios 28N

e Matrizes para finali-

dades especiais. A S5

EDI  fabrica com ;

regularidade matrizes

para aplicagoes

especificas  como

para chapas de Matriz automética
paredes duplas, fita versao VI-R com 1100 mm de
de rafia e granulagdo.  largura para coating e carro suporte

* Matrizes Ultracoat®™ com ranhura para revesti-
mento por proximidade. Disponiveis para sistemas de
calibragao de perfil Ultraflex ou Autoflex, as matrizes
Ultracoat aplicam material de revestimento de baixa
viscosidade ou umido com muito maior precisdo
comparados a equipamentos de aplicagéo via rolos
ou espatulas, além de minimizar emissées de com-
postos organicos volateis. Um carro de apoio espe-
cial posiciona a matriz de revestimento no melhor
angulo e proximidade possiveis ao rolo. O sistema
Ultracoat também esta disponivel em versées de
revestimento por cortina.

Muitas opcoes para co-extrusao

A EDI fornece os dois sistemas basicos para extrusdo em
multiplas camadas: blocos de alimentagao, que modelam
os polimeros fundidos em uma camada e combinam todas
as camadas em um “sanduiche” de multiplas camadas
gue, em seguida, é ajustado até a largura final do produto
pelo manifold; e matrizes do tipo multi-manifold, que
primeiro distribuem as camadas individuais até a largura
total e depois as combinam.

¢ Os blocos de alimentacao ajustavel Accuflow™
tornam possivel ajustar on-line a espessura de cada cama-
da por meio de ajustes de carretéis de combinagéo espe-
ciais.

e Os blocos de alimentacdo de geometria fixa
Ultraflow™ incorporam insertos de fluxo especialmente
usinados para o ajuste de

cada camada. Em uma

unidade Ultraflow padréo,

estes blocos podem

ser trocados sem

desmontagem do

bloco de alimentacéo.

e O tambor I-S flow
sequencing, que pode ser
incorporado aos blocos de
alimentacdo Accuflow e Ultraflow,
torna possivel alterar a sequiéncia das
camadas de material sem necessidade
de bloquear canais ou desmontar o bloco de alimentagéo.

Bloco de
alimentacéo

para 3 camadas -
modelo Ultraflow I-S

R T

* Matrizes Isoflow™ do tipo

multi-manifold. A EDI fabrica

matrizes do tipo

multi-manifold com mani- ¢

folds individuais para

cada camada em .

co-extrusdes até sete S

camadas e matrizes que \\ 0

incorporam  blocos de TMwag X
~

alimentagdo Ultraflow, que ° ‘%"\\S

alimentam estruturas de !

multiplas camadas em  Matriz Multi Manifold (5) automatica
manifolds diferentes. versdo VI-R com 810 mm de largura

* As matrizes Polyside® produzem estruturas lado a
lado (como as de faixas no sentido de extrusdo de cores
diferentes) ou uma combinacéo de estruturas lado a lado
e de multiplas camadas.

Projetos de Manifold Multiflow®

O manifold — o canal de fluxo construido dentro do corpo
da matriz para distribuir material fundido na largura e
espessura do produto final?é o coragdo de qualquer
matriz. A EDI fabrica sete tipos basicos:

* Multiflow I: manifold do tipo cabide, cuja segdo trans-
versal em forma de lagrima proporciona um fluxo mais uni-
forme e adequado a todos os polimeros.

* Multiflow II: manifold do tipo cabide, cuja segéo trans-
versal em forma de lagrima alongada minimiza a defor-
macdo de interface na co-extrusdo de polimeros com
diferentes propriedades reoldgicas.

* Multiflow IV: Projeto em forma de “T"com segéo trans-
versal em forma de lagrima alongada cujo volume € con-
stante. Largamente utilizado em revestimentos por
extrusdo em uma ou multiplas camadas, este projeto é a
base do sistema CL-EPC? (Controle de perfil de borda)
da EDI para diminuir ou eliminar a formacgdo de bordas
grossas quando as larguras do produto sdo alteradas com
freqliéncia.

Body Bolt Layout Parallel
To Die Lip Opening

Non-Linear Preland/
Manifold Interface

Elongated Teardrop
Manifold Cross Section

Manifold Multiflow VI com anteparo interno e externo

* Multiflow V-C: segéo transversal de forma de lagrima
alongada que aumenta em diregdo as extremidades da
matriz e cuja linha de recuo é paralela a saida do labio da
matriz, o que minimiza diferencgas de deflexdo do corpo da
matriz.

* Multiflow V-CG: modificagdo do projeto Multiflow V
com um segmento de segdo transversal constante para
acomodar anteparos com a largura total do manifold.

* Multiflow I-R: parede posterior quase totalmente
arredondada, proporcionando a processadores de resinas
sensiveis ao calor o mais elevado nivel de protegéo contra
a degradagéao do polimero.

Sistemas de anteparos

Para variar a largura do produto final mediante o blo-
queio de partes do canal da matriz nas duas extrem-
idades, a EDI oferece uma ampla gama de sistemas
de anteparos:

* Anteparos externos incluem anteparos com lat-
eral fixa, lateral flexivel e com cunha deslizante em
balango, além do Fast Deckle da EDI.

Matriz com dispositivo de
troca rapida de largura em linha

* Anteparos internos, disponiveis em versdes
manuais e motorizadas, incluem os sistemas com
fechamento total do manifold CL-EPC™, com cont-
role de perfil de borda, anteparos internos parciais
EPC-R™ (fechamento com laminas entre o labio e a
superficie de fluxo) para controle de perfil de borda e
anteparos “Gull-Wing” nos manifolds Multiflow VI,
com projetos especificos personalizados para cada
aplicagéo.

* Os anteparos duplos tém anteparos internos e
externos vinculados a um acionamento comum que
pode ser motorizado ou manual. O anteparo externo
proporciona a vedagdo mais eficiente e o interno
gera uma distribuigdo mais uniforme do fluxo de
material fundido.

Matriz automatica verséo VI-R H40 com
2050 mm de largura e anteparo interno e externo




